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Technikums - Anlage 12Bd20

Die Technikums-Anlage ist als Drahtgliederbandofen mit beheizter Muffel und nachgeschalteter Kihlistrecke
ausgefuhrt. Das Band ist so dimensioniert, dass mdglichst viele unterschiedliche Teile entweder direkt oder in
Schalen in der Anlage behandelt werden kdnnen. Die Anlage ist mit allen erforderlichen
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet und besitzt eine vollautomatische Steuerung Uber SPS.

Die Anlage ist fur folgende Warmebehandlungsprozesse geeignet:

J (Blank-) Glihen unter Schutzgas-Atmosphare bis 1100°C, Abkuhlen auf ca. 80 °C
J Harten unter Schutzgasatmosphare (werkstoff- und dimensionsabhangig fur Sonderwerkstoffe)
o Aufkohlen bzw. Einsatzharten (eingeschrankt)
o Warmauslagern
o Anlassen
Der Ofen ist mit einer Begasungseinrichtung ausgestattet, die es ermdglicht, den Ofen mit
e Stickstoff e Endogas e Wasserstoff * Propan ¢ Erdgas o | uft

in gewunschter Zusammensetzung zu begasen.

Technische Daten

Ofen Durchlaufzeit: ca. 7,5 - 60 min Forderbandart: Drahtgliederband
Gesamt-Durchlaufzeit: 32 - 255 min Bandbreite: 150 mm
Hdéchsttemperatur: 1100°C Max. Durchgangshdéhe: 80 mm
Heizleistung: 46 kKW Beheizte Ofenléange: 2400 mm

Max. Beladung: 30 kg/Ifm Band Kuhlzone: 3800 mm

AICHELIN Ges.m.b.H.

Fabriksgasse 3

A-2340 Médling

Tel.: + 43 22 36 23 64 60

Fax: + 43 22 36 22 229 _ _
marketing@aichelin.com www.aichelin.at
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